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Sept ans de progrès
Avril 2014 ïSeptembre 2021

[Ŝǎ ǘǊŀǾŀǳȄ ŘŜ ƎŞƴƛŜ ŎƛǾƛƭΣ ǊŞŀƭƛǎŞǎ ǇŀǊ ƭΩ9ǳǊƻǇŜΣ ǎƻƴǘ ŦƛƴŀƭƛǎŞǎ Ł ƘŀǳǘŜǳǊ ŘŜ 80%. 
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Vers le « Premier plasma »:
> 75% des tâches réalisées

òLôensembledes tâches indispensables à la production du Premier Plasmaò dôici5 ans est réalisé

à > 75%. Depuis 2016, sauf en 2020, le taux de progression mensuel moyen est de lôordrede 0,7 %.



V Le calendrier et le budget prévisionnel dôiciau Premier Plasma prend en compte les contraintes budgétaires

des Membres dôITER;

V Lôapprocheen quatre étapes vers les opérations à pleine puissance (2035) prend en compte les contraintes

budgétaires et techniques des Membres dôITER.

Vers la pleine puissance



ITER au temps du Covid-19
Maintenir les activités critiques ïgarantir la sécurité des personnels

Å Anticipation (test des réseaux, 
réorganisation du chantier, etc.)

Å Strict respect des consignes des 
autorités sanitaires;

Å Télétravail
Å {ƻǳǘƛŜƴ ŜŦŦƛŎŀŎŜ ŘŜǎ aŜƳōǊŜǎ ŘΩL¢9w 

(livraison de masques par la Chine et la 
Corée; dérogations ponctuelles)

Å « Nouvelle normalité» plébiscitée par 
96% du personnel.



ITER au temps du Covid-19

Å¢ƻǳǎ ƭŜǎ Ŏŀǎ ŘΩŜȄǇƻǎƛǘƛƻƴ ǇƻǘŜƴǘƛŜƭƭŜ 
parmi les 2 500 personnes qui pénètrent 
sur le site chaque jour  (personne 
ŎƻƴǘŀŎǘΣ ǎȅƳǇǘƾƳŜǎΣ ŜǘŎΦύ Ŧƻƴǘ ƭΩƻōƧŜǘ 
ŘΩǳƴ ǎǳƛǾƛ ǎȅǎǘŞƳŀǘƛǉǳŜΦ 

ÅLe personnel ayant été exposé au virus 
Řƻƛǘ ŀǾƻƛǊ ŞǘŞ ǘŜǎǘŞ ƴŞƎŀǘƛŦ ŀǾŀƴǘ ŘΩşǘǊŜ 
autorisé à reprendre le travail sur site.
Å¢ƻǳǎ ƭŜǎ Ŏŀǎ ŎƻƴŦƛǊƳŞǎ ǊŞǎǳƭǘŜƴǘ ŘΩǳƴŜ 

exposition ŀǳ ǾƛǊǳǎ Ł ƭΩŜȄǘŞǊƛŜǳǊ Řǳ ǎƛǘŜ 
ŘΩL¢9wΦ

Un suivi 

systématique



Les 26 et 27 mai 2020, la base du Cryostat (1 250 t) a été 
ƛƴǎŞǊŞŜ Řŀƴǎ ƭŜ Ǉǳƛǘǎ ŘΩŀǎǎŜƳōƭŀƎŜ Řǳ ¢ƻƪŀƳŀƪΧ

La phase dôassemblage

est en cours



ésuivie, le 31 ao¾t, par le cylindre inf®rieurééet le 14 janvier 2021 par lô®cran thermique du cryostat.

Des opérations majeures



Le 6 avril 2021, la première section de la 

chambre à vide était positionnée dans le portique 

dôassemblage nÁ1é

éet deux semaines plus tard, la premi¯re des 6 

bobines annulaires était positionnée dans la fosse 

dôassemblage.

Des opérations majeures

Le 15 juin, la première bobine verticale 

(TF12) était positionnée dans le portique de 

pré-assemblage.



Un « sous-assemblage è est constitu® dôun secteur de chambre ¨ vide 

(VVS), deux bobines de champ toroïdal (TF) et une section de bouclier 

thermique (VVTS). 

Les éléments sont en 

cours dôassemblage 

dans un des portique de 

sous-assemblage (A 

lôarri¯re plan, la bobine 

annulaire PF5, prête à 

être installée.

Vers le premier ñsous -assemblage ò

TF nÁ12 et nÁ13 

(Japon) seront 

associées au 

secteur de chambre 

à vide nÁ6 (Corée). 
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Le tokamak prend forme

Deux bobines (sur 6) en place

[Ŝ ǘƻƪŀƳŀƪ L¢9w ǇǊŜƴŘ ŦƻǊƳŜΣ ǇǊƻƎǊŜǎǎƛǾŜƳŜƴǘΣ Řŀƴǎ ƭŜ Ǉǳƛǘǎ ŘΩŀǎǎŜƳōƭŀƎŜΦ
Deux des six aimants annulaires sont en place, ainsi que les supports destinées au 18 aimants verticaux. La 

machine se construit du bas vers le haut. 

21 avril 2001 ςPF6 16 sept. 2001 ςPF5



Conversion 
alternatif/continu
(8 km de jeux de 
barres)

Évacuation
de la chaleur
(1 200 MW)

5,5 km de lignes cryogéniques

Etc. 

Compensation de la 
puissance réactive
(м Ƙŀ ŘΩŞǉǳƛǇŜƳŜƴǘǎ 
de très haute 
technologie)

Installation des systèmes

10,000 km de câbles 
électriques de toute 
nature



Les livraisons sôacc®l¯rent

Principaux composants livrés en 2020/21:
8 bobines TF (5 EU et 3 JA)
2 bobines PF (EU)
2 secteur de chambre à vide ( KO)

Attendus dans les jours/semaines qui viennent:
2 modules du solénoïde central (US)
2 bobines TF (JA)



Le premier module du 

solénoïde central, 

fabriqué par General 

Atomics aux États-Unis 

a été livré le 9 

septembre.

Un deuxième a pris la 

mer au début de ce 

mois.

Le solénoïde central     

(1 000 tonnes, 18 m de 

haut) se compose de 6 

modules générant un 

champ magnétique de 

13 Teslas. Côest le 

« cîur battant» du 

Tokamak ITER.

Les livraisons sôacc®l¯rent
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Chambre à vide: lôEurope fabrique 5 des 9 

secteurs de la chambre à vide du Tokamak. Tous 

sont en cours de fabrication avec des taux de 

finalisation allant de 70 à 95%.Bobines de champ toroïdal: les 70 

« doubles galettes » destinées aux dix 

bobines verticales (sur un total de 19) et 

dont la fabrication incombe ¨ lôEurope 

sont r®alis®es. Quatre dôentre elles ont 

été livrées sur site.

Bobines  de champ poloïdal: Du fait de leur 

taille (17-24 m de diamètre), 4 des 6 

bobines annulaires sont fabriquées sur site 

par lôEurope; PF nÁ5 et PF nÁ2 sont  

finalisées. La fabrication de PF nÁ4 est en 

cours. (Ici, PF5 est placée en stockage 

temporaire.)

Fabrications finalisées à 85%


