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Sept ans de progres

Avril 2014 1 Septembre 2021
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Déetall du calendrier de construction

2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023
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Vers |la pleine puissance

V Le calendrier et le budget prévisionnel d 6 aucPremier Plasma prend en compte les contraintes budgétaires
desMembresd 6 | TER

V L 6 a p p reroqudire étapes vers les opérations a pleine puissance (2035) prend en compte les contraintes
budgeétaires et techniques des Membresd 6 | T ER

Construction Phase Operation Phase

End of Pre-Fusion

: 2- 310 Pre-Fusion Power O 10
EOFinizhad End of zion Powe; owar Oparation- d of Powear ang 2 Nuc! Fuzion Power

First Plasma and Start of Aszzembly Ope - of Assembly Assembly Operation-11 own  § vafor  Operation

13y Aszzembly 1T il (5F) (TF) mbly IV Ass IV (DT)

Dec. 20215 Jun. 2026 Jun. 2028 Dec. 2028 Sep. 2031 Jun. 2032 Dec. 2035

Enginsering Integrated ginzering Assembly II Integrated | Pre-Fusion Power
= (5C Comm. ITI Ovperation-II

Orperation
(24 Months) (6 Months) (21 Months)
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A Ant|C|pat|on (test des &ux
réorganisation du chantier, etc.)
N\ A Strict respect des consign
autorites sanitaires;
A Télétravail e
A {2dziASy STFFTAOLI
(livraison de masques par la Chine e *
Corée; dérogations ponctuelles)
A «Nouvelle normalité» pleblsglteé\par
96% du personnel.
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ITER au temps du Covid-19

Un suivi
systématique

Ac2dza fSa OF RQSELJ]
parmi les 2 500 personnes qui penetrent
sur le site chaque jour (personne
O2y il OO0 &aevYLIitYSas
RQdzy &dzA @A aeaiasSyl i

A Lepersonnel ayant été exposé au virus
R2A0 FF@2AN SGS aGaSai
autorisé a reprendre le travail sur site.
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Covid management
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Des opérations majeures
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Des oper

tions majeures

Le 6 avril 2021, la premiere section de la éet deux semaines plus
chambre a vide était positionnée dans le portique bobines annulaires était positionnée dans la fosse
dbassemBlléage n débassembl age.

Le 15 juin, la premiere bobine verticale
(TF12) était positionnée dans le portique de >
pré-assemblage.



Vvers le. premler Nsous -assemblage O

Un « sous-assemblagee est constitu® douvides ec
(VVS), deux bobines de champ toroidal (TF) et une section de bouclier
thermique (VVTYS).

Les éléments sont en
cours doboasse

| <4 sous-assemblage (A
| 6arri re pl®y
annulaire PF5, préte a
étre installée.

TF nAL2 et nAL3
(Japon) seront
associées au >
secteur de chambre
a vide nA6 (Corée).




Le tokamak prend forme
Deux boblnes (s‘\ur 6) enplace
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Deux des six aimants annulaires sont en place, ainsi que les supports destinées au 18 aimants verticat
machine se construit du bas vers le haut.



InIIation des

<« 5,5 km de lignes cryogeniques

10,000 km de cables
électriques de toute P
nature

8§ Evacuation
% 4 delachaleur
(1 200 MW) _
Compensation de la
puissance réactive
M KI RQSI
de tres haute
technologie)
Conversion

< alternatif/continu
(8 km de jeux de
barres)
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Principaux composants livrés en
8 bobines TF (5 EUet3 JA)
~2 bobines PF (EU)

2 secteur de chambre avide (  KO)

Attendus dans les jours/semaines qui viennent:
2 modules pﬁ'solenmde central (US)
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Le premier module du
solénoide central,
fabriqué par General
Atomics aux Etats-Unis
aétélivréle 9
septembre.

Un deuxiéme a pris la
mer au début de ce
MOis.

Le solénoide central
(1 OO IOIIEES, A 6 e ‘ . The\l\lorld‘slargestl’usmn Rea\tctor Now Has the
haut) se compose de 6 8 ord' mostpowerfull\ﬂagne
modules générant un
champ magnétique de
Y o, s Ty 13 Teslas. Coest
| «ciur badut ant
Tokamak ITER.




Fabrications finalisées a 85% ::

* X
W *

Bobines de champ toroidal: les 70
« doubles galettes » destinées aux dix
bobines verticales (sur un total de 19) et
dont | a fabrication
sontr ®al i s®es. Quatre
ete livrées sur site.

Chambreavide: | 6 Eur ope f ab
secteurs de la chambre a vide du Tokamak. Tous
sont en cours de fabrication avec des taux de

finalisation allant de 70 a 95%.

' ifa‘fllé’(li'?‘fzﬁ m deI diamé relj, 4 el
0Tl Bires es ont "
go ines annulaires sont fabriquees sur site
par | 6EuvbepPEnRRm n P
finalisées. La fabrication de PF nAl est en
cours. (Ici, PF5 est placée en stockage

temporaire.)

Bobines de champ polo‘f%g‘t':_Du fait de leur




