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La radiographique industrielle est une technique de Controles Non Destructifs (CND) utilisée quotidiennement au CERN, dans un local spécifigue mais également dans les différentes installations de
surface et souterraines. Les controles sont réalisés sur des équipements et composants des accélérateurs, mais également sur des soudures de divers types et matériaux. La conformité est alors définie
selon les normes EN et ISO.

Suite a la signature le 15 Novembre 2010 de l'accord Tripartite entre le CERN et ses 2 états hotes, le groupe Radioprotection HSE/RP du CERN est responsable du cadre réglementaire en matiere de

radioprotection et de sureté selon ’'ORaP (Ordonnance sur la Radioprotection) et son application. Des procédures spécifiques ont donc été mises en place pour toutes les étapes de la radiographie
industrielle X et y (transport, stockage, utilisation, plan d’urgence ...)

Radiographie dans le laboratoire de radiographie Radiographie sur sites

» Laboratoire conforme aux reglementations applicables au CERN » Toutes les installations de surface ou souterraines en dehors des heures ouvrables

» Brasures et joints soudés (Qualification et production) » Déclarations obligatoires des activités, validées par les responsables de la sécurité des batiments, le

> Différents matériaux: aciers, aciers inoxydables, cuivre, aluminium, titane, niobium service radioprotection, le service coordination
» Différentes techniques: TIG, MIG, laser, faisceau d’électrons, brasage sous vide T, » Soudures de tuyauteries ou équipements, composants des accélérateurs
> Composants électriques, électroniques g (e \ » Projecteur avec une source gamma de Se-75 jusqu’a 2.9 TBq et accessoires de réductions de balisage
> Générateurs de rayons X jusqu’a 300 kV soudure faisceaux (couvertures Pb/silicone, collimateur directement fixé au projecteur)
* Seariner de Pasfomrsaie numditoue Caresieam HE d’électrons du S » Générateurs de rayons X jusqu’a 300 kV e o e ot
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Plan du laboratoire de radiographie et du systeme de protection de
personnel

Tableau de gestion des sécurités du
laboratoire
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Contrdle de soudures sur des Interconnexions du LHC ligne faisceau du détecteur CMS

Controle d’une brasure forte puis analyse du

Contréle de soudures sur les enceintes hélium pour le projet FRESCA2 taux de manques

» Dans une cabine auto-protégée du laboratoire de métrologie

» Tunnel du LHC, essais dans le bunker

Microtomographie . SRR Tomographie sur sites

» Analyse de défaillance, soudures, composants électroniques,

» Interconnexions entre les aimants supraconducteurs
fabrication additive, ...

» Tomographe informatisé a rayons X personnalisé RayScan Mobile 225 kV (dimensions L x | x h: 2240 x
1004 x 1830 mm pour un poids d’environ 1 tonne)

» Microtomographe informatisé a rayons X Zeiss Metrotom 1500,
225 kV: résolution spatiale maximale 4um

» Systéme de coupure automatique des rayonnements en cas de franchissement des barrieres lumineuses
» Logiciel d'analyse VGStudio Max
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